
東京製鐵株式会社　九州工場

【2026年度：廃棄物処理施設（電気炉）の維持管理値】

廃棄物処理施設〔焼却施設〕　⇒　DC電気炉

●処分した廃棄物の各月ごとの種類及び数量（kg）

4月 5月 6月 7月 8月 9月 10月 11月 12月 1月 2月 3月

0 0 0

0 0 0

●定期測定（①溶鋼炉内温度）と連続測定（②集じん器流入ガス温度）、かつ記録に関する事項

●ばいじんの除去実施状況と措置

●排ガス中のばい煙濃度測定結果（上段（③-1）、下段（③-2））

5月15日

5月27日 【　管理項目毎の測定頻度　】
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・ばいじんは、2ヵ月毎

・NOx、SOx、HClは、6ケ月毎

・ダイオキシン類は、3カ月毎

●排ガス中のダイオキシン濃度測定結果（上段（③-1）、下段（③-2））

管理項目

排ガス処理設備〔バグフィルター式集塵器〕

常時、機械的に払い落し、造粒機で粒状にした後、バンカーに保管

廃棄物の種類

一般廃棄物（廃乾電池）

産業廃棄物（汚泥、廃プラ、金属くず）

測定位置

測定年月日と結果

冷却設備〔冷却塔〕

別添の「施設の概要〔排ガス系統図〕に測定位置を記載

九州工場の事務所に記録保管

規定項目

ばいじんの除去を行った日

採取した年月日

測定結果が得られた日

管理項目

ダイオキシン類
（ng-TEQ/Nｍ³）

常時、機械的に払い落し、造粒機で粒状にした後、バンカーに保管

ばいじん
(ｇ/Nｍ³)

窒素酸化物
(ppm)

硫黄酸化物
(Nm³/h)

塩化水素
(ｍｇ/Nｍ³)

採取した年月日

測定結果が得られた日



≪施設の概要≫

DC電気炉排ガス系統図
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②-1 流入ガス温度
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集塵ファン

②-2 流入ガス温度 ③-2 排ガス測定

③-1 排ガス測定

バグフィルター式集塵機


