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ｙ形溶接割れ試験結果

*：SN490B H588×300×12/20　　**：SN490B H900×300×16/28
出所：護 , 小島 , 板谷 , 福田：「電気炉H形鋼の鋼材特性と溶接性について」,鉄構技術8月 ,(2002)

* 室温　　**5 断面の断面割れ率の平均

** 断面割れ率
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出所：護 ,小島 , 板谷 , 福田：「電気炉H形鋼の鋼材特性と溶接性について第2報」, 鉄構技術2月 ,(2003)
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❺ 溶接性　

5.3. 耐低温割れ性
炭素当量（Ceq）や溶接割れ感受性組成（PCM）の式には、電気炉鋼材中に多く含まれるトランプエ
レメント（Cu,Cr,Ni）が含まれています。

溶接部最高硬さは炭素当量（Ceq）と相関があります。
電気炉鋼材でも Ceq が JIS 規格に適合していれば、
低温割れを抑制できる 350Hｖ以下（国際溶接学会
IIW 第 IX 委員会の推奨値）でした。

溶接割れ感受性組成（PCM）は、低温割れの感受性を推測できる係数です。
低炭素系合金鋼の低温溶接割れ感受性を推測するには、PCM のほうがCeqより有効と言われています。
高規格電炉 H 形鋼の低温溶接割れ感受性の試験（ｙ形溶接割れ試験）の結果より、トランプエレメ
ントが含まれる鋼材でもPCM が JIS 規格に適合していれば低温割れを抑制できることが解ります。
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SN490C規格値**

Z35規格値***

SN490B
H588×300×12/20

SN490B
H900×300×16/28

Z*

Z*

Z方向引張試験結果

出所：護 ,小島 , 板谷 , 福田：「電気炉H形鋼の鋼材特性と溶接性について」,鉄構技術8月 ,(2002)

*：Z方向試験で片側フランジの中央部
**：JIS G 3136「建築構造用圧延鋼材」の3個試験値の平均値
***：JIS G 3199「鋼板及び平鋼の厚さ方向特性」の3個試験値の平均値

❺ 溶接性　

5.4. 耐ラメラテア性
柱や仕口部に適用される場合、鋼材の板厚方向（Z 方向）の特性が重要となります。
Z 方向の特性は絞り値で評価します、試験結果は 54％以上で、JIS G 3199 の最も厳しいクラス番号
Z35（3 個試験値の平均値が35％以上）を満足していました。
これは、S 値を低く管理している事と、REM 元素による介在物形態制御の効果です。
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