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溶融金属

切断幅

ドロスフリー
（良好切断時）

ドロスドラグライン

自然条痕

アシストガス

レーザー光

改善後

側面（表面より2㎜）表面
改善後切断面

改善前

表面観察結果（板厚：16㎜　切断速度：1m/㎜ レーザー出力：3.3KW）

Q. レーザ切断性向上にCuを有効利用する？
A. レ－ザ切断性を向上させるには、レーザ急速加熱部において剥離しにくいミルスケ－ルを形成させる
必要があります。さらに、スケ－ル表面を滑らかにする事で、アシストガス流れをスム－ズにして、レー
ザ切断面の荒れを低減させる事が重要です。

 東京製鐵は、電気炉鋼材に含まれるトランプエレメント（Cu,Ni,Cr）を最適量に管理する事で、スケー
ルの密着性を向上させ、圧延工程における薄く均一なミルスケ－ルを形成させる改善により、飛躍的
にレ－ザ切断性を向上させています。
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切断面評価と切断条件

・ 切断試験条件

  機種：コマツNTC製　ＴＬＶ－５１０－４０Ｆ

  DUTY：60(%)

  焦　点：0.8ｍｍ

  アシストガス：酸素，0.06(MPa)

  ノズル-製品間距離：2ｍｍ
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･JIS Z 2381に基づく

･河岸より250m

･工業地帯

電気炉鋼材安定サビ中のCuとCr

BSE像 Cu Cｒ

大気暴露試験結果
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Q. Cu が多いと鋼材がサビにくい？
A. トランプエレメント（Cu,Cr）は、大気中腐食では安定サビを形成します。そして、安定サビは外部
からの腐食要因をカットし、鋼材のサビ進行を抑制します。

 この特性は塗装下面における浮きサビも防止でき、塗替作業費を削減できます。
 また、表面処理層が剥がれた場合には、鋼材自身が防食性を持ちます。
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